
APPROVAL SPECIFICATION 

承   认   书 

用户编号：                          

CUSTOMER（用户） VYDC023 

PART NAME（部件名称） 变 压 器 

PARTS No.（部件号） PQ5050-20230103 

ERSION No.（承认书版本号） A 

 

使用方确认（USER RECEIVE） 

设    计 

DESIGN 

审    核 

CHECKED 

批    准 

APPROVED 

   

   

 

承制方编号：                   

MAKER(单位名称) 北京威扬永源科技发展有限公司 

ADDRESS(地址) 昌平区阳坊镇前白虎涧村极东产业园双创社区 

E-MAIL(邮箱) david_yang0921@163.com 

TEL(电话) (010) 62477084 FAX(传真) (010) 62477084 

 

承制方确认（MANUFACURER） 

拟    制 
DRAWN 

审    核 
CHECKED 

复    审 
REEXAMINE 

批    准 
APPROVED 

孟艳 任向飞 王晓雪. 杨贤根. 

2023.01.04 2023.01.04 2023.01.04 2023.01.04 

 

版本 更改内容 更改日期 更改人 确认人 
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1. 安装尺寸及外形图（UNIT:mm） 
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环氧树脂黑胶

 

代码 A B C D L P1 P2 P3 

标准 52.0 54.5 55.5 1.2 4.5 7.4 12.4 45.5 

公差 MAX MAX MAX ±0.1 ±0.5 ±0.5 ±0.5 ±0.5 

备注 长度 宽度 高度 脚径 脚长 脚距 脚距 排距 

2. 内部结构图（用图示表明骨架中各绕组、绝缘层、隔离带的位置分布） 

TAPE 0.025x34mm 2Ts

无针侧 有针侧

TAPE 0.025x34mm 4Ts

N1

无纺布 6mm

N4

TAPE 0.025x34mm 4Ts

TAPE 0.025x34 mm 4Ts
N6

N7
TAPE 0.025x34mm 4Ts

TAPE 0.025x34mm 3Ts
N2

TAPE 0.025x34mm 4Ts
N3

N5

TAPE 0.025x34 mm 4Ts
N8

TAPE 0.025x34mm 1Ts

 

3.线圈联线图（用图示表明各绕组与骨架引脚的联接关系） 
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4.绕制工艺要求 

绕组 
Winding 

绕线端子 

Wrap terminal 
线材 

类型 

Wire type 

线径 

Size 

匝数 
Turns 绝缘胶带 

Insulation Tape 

备注 

Remake 起始端 
Start 

结尾端 
End 

Ts 

打底一层胶带 

N1 4 5 QA-1 φ0.5mm×2 14 34mm*2Ts 两侧 6mm 边胶 

N2 7 8 QA-1 φ0.5mm×2 19 34mm*3Ts 两侧 6mm 边胶 

N3 2 1 三层绝缘线 φ0.3mm×2 2 34mm*4Ts 两侧 6mm 边胶 

N4 11 12 铜带 0.2mm×24mm 1 34mm*4Ts 

铜带长约 10cm，单面背胶，焊点包 2

层高温胶带，起收各焊 12 根 0.5mm 的

QA 线 

N5 5 3 QA-1 φ0.5mm×2 14 34mm*4Ts 两侧 6mm 边胶 

N6 10 FL 铜带 0.2mm×24mm 1 34mm*4Ts 

铜带长约 12cm，单面背胶，焊点包 2

层高温胶带，起收各焊 12 根 0.5mm 的

QA 线；FL 为甩线,甩在 7-12 侧顶部，  

N7 3 6 QA-1 φ0.5mm×2 20 34mm*3Ts 两侧 6mm 边胶 

N8 FL 11 铜带 0.2mm×24mm 1 34mm*4Ts 

铜带长约 14cm，单面背胶，焊点包 2

层高温胶带，起收各焊 12 根 0.5mm 的

QA 线；FL 甩线,甩在 7-12 侧顶部 

 

①. 绕制顺序： N1→N2→N3→N4→N5→N6→N7→N8。 

②. 所有引线加 TF套管 

③. 磁芯需开气隙，用黄胶带 3Ts固定磁芯。 

④. 磁芯与磁芯接缝处以及磁芯与骨架之间点胶固定。 

⑤. 浸漆。 
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⑥. 1脚点白点标识；顶部标签：PQ5050-20230103 

5.电气参数（25℃） 

NO. 名称 测量端 测量值 测试条件 测试仪器 

1 电感量 4～6 800uH±6% 50KHz，0.3V TH2817B 

2 抗电强度 初级对次级 VDC=2000V 1mA  60s LW2672B 

3 匝  比 
(N1+N5-N7): N2:N3: 

(N4+N6+N8) 
48:19:2:3 100KHz， 1V TH3261 

6．外观要求 

6.1 包装 

①包装箱上应标明产品的型号、数量、出厂日期、承制方名称； 

②货物运达客户方后，箱体无破损、开裂等现象； 

③开箱后，箱内包装材料无破损。产品应分层、间隔包装，如果不满一箱应加垫填充物，

免受冲击、碰撞等。 

6.2 外观 

①产品应有标签； 

②产品 1脚应有明显标识； 

③外观整洁。 

 

7.材料清单 
 

 

NO. 名称 型号 材料规格 耐热等级 
材料生 

产商 

 安规认 

证号 

1 磁芯 PQ5050 PC95 — 
华林 

宇叶达 
— 

2 骨架 
PQ5050 

(6+6)立式 
电木 240℃ 富顺和 — 

3 导线 φ0.5 QA-1 180℃ 山东赛特 — 

4 铜带 0.2×24 — — 深圳晶亮 — 

5 
绝缘胶带 W=30mm/34mm 玛拉胶带 130℃ 靖江精益 E246950 

无纺布 W=6mm WF310 130℃ 靖江精益 E246950 

6 凡立水 TF-7200 — 130℃ 同方 — 

7 锡条 scs Sn/Cu/X 227℃ 松本 — 


